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Firmamýz proje durumuna göre bir miktar deðiþim olmakla birlikte yaklaþýk 
olarak üretim kapasitemiz aylýk

Tünel Kalýp : 10.000m²

Muhtelif  Döþeme Kalýplarý 20.000m²

Perde ve Kolon Kalýplarý 5.000m²

Kalýp Ýskelesi  50.000m³

Uzay Kafes Sistemleri 10.000m²

Çelik Konstrüksiyon yaklaþýk 500 ton üretme kapasitesine sahiptir.

Ayrýca firmamýz deneyimli teknik ve idari kadrosu, dünyanýn bir çok yerinde 
uzman ve tecrübeli bayileri, gerek merkezden gerekse bayileri aracýlýðý ile 
verdiði hýzmet ve servis desteði ile her zaman yaný baþýnýzdadýr. Daha proje 
aþamasýnda firmamýzla kuracaðýnýz bir kontak, iþinizin çok daha düzgün, hýzlý, 
kaliteli ve ekonomik olmasýna çok büyük yardýmcý olacaktýr.
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Ôèðìà NERU ñîçäàíà â 1985 ãîäó.  Â òå âðåìåíà òîëüêî òîëüêî âñòàþùåé 
íà íîãè, ðàçâèâàþùåéñÿ ñòðàíå èñïûòûâàëàñü ñèëüíàÿ ïîòðåáíîñòü â 
ñîâðåìåííûõ ñèñòåìàõ îïàëóáêè è ñòðîèòåëüíûõ ëåñîâ. Ââèäó ýòîãî è 
áûëà ñîçäàíà ôèðìà NERU, ïðîèçâîäÿùàÿ ñòàëü è ñèñòåìû 
ïðîñòðàíñòâåííûõ ñòåðæíåâûõ êîíñòðóêöèé.   

Íà òåððèòîðèè ôàáðèêè, ïðèáëèçèòåëüíî 10.000ì  çàêðûòîé è 
12.000ì  îòêðûòîé ïëîùàäè ïðîèçâîäñòâåííûõ ïîìåùåíèé, ðàáîòàþò 
îêîëî 120 ÷åëîâåê. 

Íàøà ôèðìà ñ ãîðäîñòüþ ìîæåò çàÿâèòü, ÷òî ÿâëÿåòñÿ îäíîé èç 
ïðåäïî÷èòàåìûõ ôèðì â ñåêòîðå êàê âíóòðè ñòðàíû , òàê è çà ðóáåæîì, 
ïîñòàâëÿÿ áîëüøóþ ÷àñòü ïðîèçâîäèìîé ïðîäóêöèè íà ýêñïîðò.  

Âíåäðÿåìûå íîâøåñòâà íà ïðîèçâîäñòâå, ïîñòîÿííî âåäóùèåñÿ ðàáîòû 
ïî èññëåäîâàíèþ è ðàçâèòèþ òåõíîëîãèè, îñîçíàíèå âàæíîñòè êà÷åñòâà 
è óñïåøíûå, èçáðàííûå, ïðîôåññèîíàëüíûå êàäðû ôèðìû, âìåñòå ñ 
îáñëóæèâàíèåì, íàöåëåííûì íà óäîâëåòâîðåíèå ñïðîñà íàøèõ 
çàêàç÷èêîâ – âñå ýòî âìåñòå ÿâëÿåòñÿ çàëîãîì óñïåõà ôèðìû.   
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NERU, 1985 yýlýnda ülkemizde o günlerde henüz emekleme aþamasýnda 
olan ve geliþen ülkemizin þiddetle ihtiyaç duyacaðý modern kalýp ve iskele 
sistemleri, bunun yanýnda uzay kafes sistemleri ve çelik imalatlar üretmek 
için kurulmuþtur. 

2 2Yaklaþýk 10.000m   kapalý , 12.000m  açýk imalat sahasý olan fabrikamýzda 
yaklaþýk 120 kiþi çalýþmaktadýr. 

Ürettiðimiz ürünlerin büyük bir kýsmýný yurt dýþýna gönderen firmamýz, yurt 
içinde ve yurt dýþýnda sektörün aranýlan firmasý olmanýn gururunu 
yaþamaktadýr. 

Konusunda yaptýðý yenilikler, sürekli araþtýrma ve geliþtirme çalýþmalarý, 
kaliteye verdiðimiz önem ve baþarýlý, seçkin, yetiþmiþ ekibimiz; müþteri 
memnuniyeti odaklý hizmet anlayýþýmýz, baþarýmýzýn temelini 
oluþturmaktadýr. 

Íàøà ôèðìà èìååò ìåñÿ÷íóþ ìîùíîñòü ïðîèçâîäñòâà, èçìåíÿþùóþñÿ â 
çàâèñèìîñòè îò ñîñòîÿíèÿ ïðîåêòà: 

Òóííåëüíûå ñèñòåìû îïàëóáêè: 10.000ì²

Ðàçëè÷íàÿ îïàëóáêà äëÿ ïåðåêðûòèé: 20.000ì²

Îïàëóáêà äëÿ ïåðåãîðîäîê è êîëîí: 5.000ì²

Îïàëóáêà äëÿ ñòðîèòåëüíûõ ëåñîâ  50.000ì³

Ïðîñòðàíñòâåííûå ñòåðæíåâûå êîíñòðóêöèè 10.000ì²

È ïðîèçâîäñòâî ñòàëüíûõ êîíñòðóêöèé ïðèáëèçèòåëüíîé ìîùíîñòüþ 500 
òîí.

Êðîìå òîãî ôèðìà èìååò îïûòíûé òåõíè÷åñêèé è àäìèíèñòðàòèâíûé 
ñîñòàâ êàäðîâ, âî ìíîãèõ ÷àñòÿõ ìèðà èìåþòñÿ ïðîôåññèîíàëüíûå è 
îïûòíûå ïðåäñòàâèòåëüñòâà, áëàãîäàðÿ êîòîðûì ôèðìîé îáåñïå÷èâàåòñÿ 
ïîñòîÿííàÿ òåõíè÷åñêàÿ ïîääåðæêà è îáñëóæèâàíèå çàêàçîâ, êîòîðûå 
ìîæíî ïîäàâàòü êàê â öåíòðàëüíûé îôèñ òàê è ïîñðåäñòâîì 
ïðåäñòàâèòåëüñòâ ôèðìû. Îáðàòèâøèñü ê íàì åùå íà ñòàäèè ðàçðàáîòêè 
ïðîåêòà, ïîçâîëèò âàì îñóùåñòâèòü ïðîåêò áîëåå ïëàíîìåðíî, áûñòðî, 
êà÷åñòâåííî è ýêîíîìè÷íî.   

NERU was established in 1985 in order to produce modern formworks and 
scaffolds as well as space lattice systems and steel fabrications which 
would be needed forcibly in our country which was then crawling for 
development. 

In our factory, which has 10.000 m² open and 12.000 m² closed fabrication 
space, approximately 120 workers are employed. 

Our company, exporting most of its production abroad countries, 
experiences lives the proud of being a preferred company both in our 
country and in foreign countries. 

Our success is solely based on the novelties sought, never ending research 
and development studies, care after quality, successfull and distinguished 
personnel and service notion based on customer satisfaction. 

Subject to changes depending on the project conditions, our monthly 
production capacity is approximately as follows: 

Tunnel Formwork: 10.000 m²

Assorted Floor Formworks: 20.000 m²

Shearwall and Column Formworks: 5.000 m²

Formwork Scaffold: 50.000 m²

Space Frame Systems: 10.000 m²

Steel Construction: 500 tons.

Besides, our company is always next to you with its service support provided 
from its base and/or distributors by the experienced technical and 
administrative personnel, experienced distributors all over the world. The 
contact you will provide with our company at the project stage will bring better, 
fast, high quality and economic results for you.



NERU, döþeme kalýplarý ve bunlarýn taþýyýcý sistemi olan kalýp 
iskelesinde ve diðer aksesuarlarýnýn imalatýnda sektöre daima 
öncülük eden bir firma durumundadýr. Arge çalýþmalarýna vermiþ 
olduðumuz önem, çeyrek asýrý aþkýn bir süredir sektörde bulunmanýn 
verdiði bilgi birikimi ve güç, kaliteli tezgahlarda deneyimli 
elemanlarla yapýlan üretim, patentli çözümler, zaman içinde geliþen 
teknolojisiyle, kullaným kolaylýðý ve ekonomik fiyatlý yeni çözümleri, 
firmamýzý yurt içi ve yurt dýþýnda daima bir adým önde tutmaktadýr.
Özellikle alýþveriþ merkezleri, kapalý otoparklar, hastaneler, okullar, 
iþyerleri, konutlar, fabrikalar, köprüler, hava alanlarý, metro 
istasyonlarý ve buna benzer pek çok yapý gurubu için son derece 
kullanýþlý, ekonomik, çok tekrar imkaný ve arkasýndan verilen dünya 
çapýnda NERU servis desteði bizi tercih etmeniz için sadece 
sayabileceðimiz bir kaç neden...
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Ôèðìà NERU ÿâëÿåòñÿ ïîñòîÿííûì ëèäåðîì â ñåêòîðå 
ïðîèçâîäñòâà îïàëóáêè äëÿ ïåðåêðûòèé è ïðîèçâîäñòâà íåñóùèõ 
ñèñòåì äëÿ ñòðîèòåëüíûõ ëåñîâ èç îïàëóáêè è äðóãèõ àêñåññóàðîâ. 
Çíà÷åíèå, ïðèäàâàåìîå ôèðìîé èíæåíåðíî-òåõíè÷åñêèì 
ðàçðàáîòêàì, áîëåå ÷åì äâàäöàòèïÿòèëåòíÿÿ ðàáîòà ôèðìû â 
ñåêòîðå, ïîçâîëèâøàÿ ñîáðàòü áîëüøîé îïûò è ñèëó, 
ï ð î è ç â î ä ñ ò â î  ï ð î ä ó ê ö è è  î ï û ò í û ì è  ê à ä ð à ì è  í à  
âûñîêîêà÷åñòâåííîì îáîðóäîâàíèè, çàïàòåíòîâàííûå ðåøåíèÿ, 
ïîñòîÿííî ðàçâèâàþùèéñÿ òåõíîëîãè÷åñêèé ïðîöåññ 
ïðîèçâîäñòâà, íîâûå âàðèàíòû îáåñïå÷èâàþùèå ëåãêîñòü 
ïðèìåíåíèÿ è ýêîíîìè÷íîñòü öåí – âñå ýòî ïîçâîëÿåò ôèðìå íà 
îäèí øàã îïåðåæàòü ñâîèõ êîíêóðåíòîâ êàê âíóòðè ñòðàíû, òàê è 
çà ðóáåæîì.  
Â îñîáåííîñòè äëÿ òàêèõ ñîîðóæåíèé êàê òîðãîâûå öåíòðû, 
çàêðûòûå àâòîïàðêè, áîëüíèöû, øêîëû, àäìèíèñòðàòèâíûå 
çäàíèÿ, æèëûå çäàíèÿ, ôàáðèêè, ìîñòû, àýðîïîðòû, ñòàíöèè 
ìåòðî è èì ïîäîáíûõ áîëüøîé ãðóïïû ñîîðóæåíèé ïðåäñòàâëåíèå 
î÷åíü ïðàêòè÷íîé, ýêîíîìè÷íîé, ñ âîçìîæíîñòüþ ïîâòîðíîãî 
èñïîëüçîâàíèÿ ñèñòåìû îïàëóáêè è ïîñëåïðîäàæíàÿ òåõíè÷åñêàÿ 
ïîääåðæêà – âñå ýòî òîëüêî íåêîòîðûå èç ïðåèìóùåñòâ, êîòîðûå 
ïîçâîëÿþò èçáðàòü ôèðìó NERU...

NERU is a leading company in the sector in fabrication of the floor 
formworks and the formwork scaffolds which are their load – bearing 
systems and the other accessories as well. The significance given to 
research & development, the experience and power provided by 
being in the sector for more than twentyfive years, production made 
by skilled personnel on high quality workbenches, patented 
solutions, and the technological advancements in time, easy use, 
and finally new solutions with economical prices keep our company 
ahead of the others both in our country and in foreign countries.  
Purposive, practical, economic and repetitive use for construction 
groups such as malls, closed parking areas, hospitals, schools, 
office premises, residences, factories, bridges, airports, subway 
stations, etc. and worldwide NERU service support are some of the 
reasons why you should prefer us… 
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CupLock iskele sistemi hali hazýrda dünyanýn en geliþmiþ kullanýmý 
en kolay iskele sistemidir. Kurulum kolaylýðý, her türlü yapýya 
uygunluðu, üzerine her türlü kalýp sistemlerini kolaylýkla adapte 
edilebilir olmasý, uygun fiyatlý olmasý, paketleme ve sevkiyat 
rahatlýðý bu sistemi diðer iskele sistemlerinin çok önüne geçmesine 
neden olmaktadýr. Yanda resimlerde de görüleceði gibi çok yüksek 
döþemeler aðýr yükler bu iskele sistemi ile rahatlýkla geçilebilir. Bu 
büyüklükteki bir iskele diðer hiç bir iskele sistemi ile 
kýyaslanmayacak kadar hýzlý kurulabilir.

CupLock scaffolding system is the easiest scaffolding system 
nowadays on the world. Its practicalness in assembling, suitability 
to any kind of construction, and adaptability to any kind of 
formworking system, low cost, easiness in packing and delivery 
separates this system among the others and places ahead. As you 
can see in the photographs aside, high floors and heavy loads can 
be overcome with this scaffolding system. Such a large and long 
scaffolding can be erected in short time beyond compare to any 
other system.

Ñèñòåìà ñòðîèòåëüíûõ ëåñîâ CupLock ÿâëÿåòñÿ íàèáîëåå ëåãêîé 
â ïðèìåíåíèè è ðàñïðîñòðàíåííîé ñèñòåìîé, èñïîëüçóåìîé âî 
âñåì ìèðå. Ëåãêîñòü óñòàíîâêè, âîçìîæíîñòü àäàïòèðîâàíèÿ 
äëÿ ëþáîãî òèïà ñîîðóæåíèé, ïðèåìëåìûå öåíû, óäîáíàÿ 
óïàêîâêà è ëåãêîñòü òðàíñïîðòèðîâêè – âñå ýòî äåëàåò 
íàñòîÿùóþ ñèñòåìó ïðåäïî÷èòàåìîé âñåì äðóãèì ñèñòåìàì 
îïàëóáêè. Êàê âû ìîæåòå âèäåòü èç ðèñóíêîâ, ïðèâåäåííûõ 
ðÿäîì, ñòðîèòåëüíûå ëåñà äëÿ î÷åíü âûñîêèõ ïåðåêðûòèé è ñ 
áîëüøîé íàãðóçêîé ÿâëÿþòñÿ î÷åíü óäîáíîé ñèñòåìîé äëÿ 
èñïîëüçîâàíèÿ. Íè îäíà äðóãàÿ ñèñòåìà ëåñîâ òàêîãî ìàñøòàáà 
íå ìîæåò ñðàâíèòüñÿ ñ ýòîé ñèñòåìîé è ïî ñêîðîñòè ìîíòàæà.   
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Birinci resimde görüldüðü gibi iskelenin dikme elemanýndaki düðüm 
noktasýna yatay baðlantý elemaný (arakasý) alt tasýna takýlýr. Ayný 
þekilde ikinci resimde görüleceði üzere diðer yöndeki arakasý tasa 
yerleþtirilir. Varsa baþka arakaslarý (en fazla 4 adet) mevcut tasa 
takýlýr. Daha sonra üst sýkma baþlýðý mevcut bir pim üzerinde 
döndürülerek ara baðlantý iskele elemanlarýný konik yüzey içinde 
sýkýþtýrýr, bu bir iskele sistemi için mükemmel bir baðlantýdýr.            
Bu elemanlar yan yana tekrar ettirilirse düðüm noktalarý baþka iskele 
sistemlerinde olmayan bir miktar moment alan baðlantý oluþturur.
Sistem taþýma kapasitesi denk iskele sistemleri ile kýyaslandýðýnda 
en hafif iskele sistemidir. Sistemin kullanýmý oldukça basittir. Çekiç 
dýþýnda baþka montaj ve demontaj elemaný gerektirmez.

CUPLOCK ÝSKELE DÜÐÜM NOKTASI MONTAJI
MOUNTING THE JOINT TIES IN CUPLOCK SCAFFOLDING

ÌÎÍÒÀÆ ÓÇËÀ ÑÎÅÄÈÍÅÍÈß ËÅÑÎÂ CUPLOCK 

Êàê âèäíî èç ðèñóíêà â óçåë ñîåäèíåíèÿ ñòîéêè ýëåìåíòà êàðêàñà 
ïîäñîåäèíÿåòñÿ  â  íèæíåå ãíåçäî  ãîðèçîíòàëüíûé 
ñîåäèíèòåëüíûé ýëåìåíò. Òàêèì æå îáðàçîì, êàê ïîêàçàíî íà 
âòîðîì ðèñóíêå, ïîäñîåäèíÿåòñÿ àðàêàñ è ñ äðóãîé ñòîðîíû. Ïðè 
íåîáõîäèìîñòè ïîäñîåäèíÿþòñÿ äðóãèå àðàêàñû â 
ñîîòâåòñòâóþùèå ãíåçäà (íå áîëåå 4-õ). Ïîñëå ýòîãî ïîâîðîòîì 
øïèëüêè íà âåðõíåé çàæèìíîé ãîëîâêå ïðîìåæóòî÷íûå 
ñîåäèíèòåëüíûå ýëåìåíòû êàðêàñà çàæèìàþòñÿ â êîíè÷åñêîì 
ïðîñòðàíñòâå, ÷òî ÿâëÿåòñÿ ïðåâîñõîäíûì ñïîñîáîì ñîåäèíåíèÿ 
äëÿ ýòîãî òèïà ñòðîèòåëüíûõ ëåñîâ. Êîãäà äàííûå ýëåìåíòû 
ñîåäèíåíû áîê î áîê, ñòûêîâàÿ ïîïåðå÷èíà ñîçäàåò ïëîùàäü 
ñîåäèíåíèÿ ìîìåíòà, êîòîðàÿ îòñóòñòâóåò â äðóãèõ ñèñòåìàõ 
ëåñîâ. 
Ïðè ñðàâíåíèè âîçìîæíîñòè òðàíñïîðòèðîâêè ïîäîáíûõ ñèñòåì 
– ýòà ñèñòåìà ÿâëÿåòñÿ íàèáîëåå ëåãêîé â ïåðåâîçêå. 
Ïðèìåíåíèå ñèñòåìû äîâîëüíî ïðîñòîå. Äëÿ ìîíòàæà è 
äåìîíòàæà ñèñòåìû íå òðåáóåòñÿ ñïåöèàëüíîãî èíñòðóìåíòà, 
äîñòàòî÷íî ìîëîòêà.  

As seen in the first photograph, the lower cup of the horizontal joint 
element is connected to the jointing point of the vertical element of 
the scaffolding system. Similarly, the other horizontal element in the 
other direction is placed in the cup as seen in the second 
photograph. If available, the other horizontal elements (maximum 4 
elements) also are connected to the cup. Later on, the upper clamp 
head is rotated on the existing pivot and so the the intermediate 
scaffolding elements are clamped between the conical surface, this 
is an excellent connection for a scaffolding system. When these 
elements are connected side by side, the joint ties provide some 
moment field connection which can not be seen at the other 
scaffolding systems. 
When compared from the load – bearing capacity point of view, the 
system is the lightest among the others. Its use is very simple. It 
requires no other mounting or dismantling equipments except for a 
hammer.
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Ýnþaat alanýnda bina akslarý referans alýnarak montaj projesinde 
verilen ölçülere göre iskele yönü ve doðrultusu da kontrol edilerek 
sistem baþlangýç elemanlarý olan alt ayar vidalarý þekilde görüldüðü 
gibi konulur.

In the construction site, the beams of the building are taken as 
reference points, and according to the measurements given, the 
direction and alignment of the scaffolding is checked and the first 
elements of the system, the lower cross-head screw jack are placed 
as seen in the figure. 

Íèæíèå ðåçüáîâûå óíèâèëêè íà÷àëüíûõ ýëåìåíòîâ ñèñòåìû 
óñòàíàâëèâàþòñÿ íà ñòðîèòåëüíîé ïëîùàäêè êàê óêàçàíî íà 
ñõåìå, îïèðàÿñü íà ðàçìåðû ïðîåêòà ïî ìîíòàæó, â îñíîâå 
êîòîðîãî ëåæàò îñè çäàíèÿ, ïðè ýòîì êîíòðîëèðóåòñÿ 
íàïðàâëåíèå è ïðÿìîëèíåéíîñòü ñòðîèòåëüíûõ ëåñîâ.  

Bu ayar vidalarýnýn üzerine projede verilen ebatlardaki iskele 
dikmeleri alt ayar vidalarýnýn üzerine takýlýrlar.

On this lower cross-head screw jacks, the vertical scaffolding 
elements at given dimensions in the project are placed. 

âåðòèêàëüíûå ýëåìåíòû óñòàíàâëèâàþòñÿ ïîâåðõ íèæíèõ 
ðåçüáîâûõ óíèâèëîê ñîãëàñíî ðàçìåðàì, óêàçàííûì â ïðîåêòå. 

Montaj projesinde verilen ölçülerde dikmelerin ilgili taslarýna 
gelecek þekilde, yatay arakaslarý þekilde görüldüðü gibi önce bir 
yöndekiler baðlanýlýr.

The horizontal elements, as seen in the figure, are connected in one 
direction so as to place in the cups of the vertical elements. 

Ñòîéêè ñîîòâåòñòâóþùèõ ðàçìåðîâ, ïðèâåäåííûõ â ïðîåêòå 
ìîíòàæà, çàêëàäûâàþòñÿ â ãíåçäà, è êàê óêàçàíî íà ñõåìå 
ãîðèçîíòàëüíûå ýëåìåíòû ñîåäèíÿþòñÿ ñ ñîîòâåòñòâóþùèìè 
ýëåìåíòàìè òîãî æå íàïðàâëåíèÿ. 

Yine montaj projesinde verilen ölçülere göre dikmelerin ilgili 
taslarýna diðer yöndeki arakaslarý þekilde görüldüðü gibi baðlanýlýr.

The vertical elements, as seen in the figure, are connected in one 
direction so as to place on the cups of the horizontal elements, 
according to the dimensions given in the project.

È ñíîâà ïðîèçâîäèòñÿ ñîåäèíåíèå ñòîåê ñîîòâåòñòâóþùèõ 
ðàçìåðîâ ïî ïðîåêòó ìîíòàæà ñ ãîðèçîíòàëüíûìè ýëåìåíòàìè 
äðóãîãî íàïðàâëåíèÿ, êàê óêàçàíî íà ñõåìå. 

      3. Aþama   3. Stage   3. ýòàï       4. Aþama   4. Stage   4. ýòàï

      1. Aþama    1. Stage  1. ýòàï        2. Aþama    2. Stage 2. ýòàï
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Kalýp montaj projesine göre arakaslarý ve dikmelerin uygun 
aralýklarla her iki yönde de montajýna devam edilir

The vertical elements at suitable intervals are mounted in both 
directions according to the formwork assembly project.

Â ñîîòâåòñòâèè ñ ïðîåêòîì ìîíòàæà îïàëóáêè ïðîâîäèòñÿ 
óñòàíîâêà ãîðèçîíòàëüíûõ ýëåìåíòîâ è ñòîåê â îáîèõ 
íàïðàâëåíèÿõ. 

Kalýp montaj projesine göre kat yüksekliðini karþýlamak için 
dikmelerin üzerine gerekiyor ise nipel ve ilave dikmeler konularak 
sistem iskelesi yukarý doðru da yükseltilir.

In order to take up the flor height, according to the formwork assembly 
project, on the vertical elements connection parts or additional 
elements are added if needed and the scaffold is heightened 
upwards. 

Â ñîîòâåòñòâèè ñ ïðîåêòîì ìîíòàæà îïàëóáêè äëÿ îáåñïå÷åíèÿ 
íåîáõîäèìîé âûñîòû ýòàæà ïðè íåîáõîäèìîñòè ïîâåðõ ñòîåê 
óñòàíàâëèâàþò ñîåäèíèòåëüíûé ýëåìåíò èëè äîïîëíèòåëüíóþ 
ñòîéêó, ÷òî ïîçâîëèò óâåëè÷èòü âûñîòó ëåñîâ.

Çözüm þekli ve yapýnýn durumuna baðlý olarak firmamýz tarafýndan 
eðer dört yollu baþlýk çözümü önerilmiþ ise dört yollu baþlýklar 
dikmelere yerleþtirilir.

Based on the solution style and the position of the building, if upper 
cross-head screw jacks were recommended by our company, they are 
placed on the vertical elements. 

Â çàâèñèìîñòè îò òèïà ëåñîâ è ñîñòîÿíèÿ çäàíèÿ, ïî 
ðåêîìåíäàöèè íàøåé ôèðìû, óñòàíàâëèâàþòñÿ âåðõíèå 
ðåçüáîâûå óíèâèëêè íà ñòîéêàõ ëåñîâ. 

Binanýn döþeme kotuna göre alt ayar vidalarý ve dört yollu 
baþlýklardaki vidalar vasýtasý ile iskele döþeme kotuna uygun hale 
getirilir. Ve H20 kiriþleri montaj projesindeki yönde iskele üzerine 
yerleþtirilir.

According to the floor elevation of the building, by means of the the 
lower cross-head screw jacks and the upper cross-head screw jacks 
the scaffolding is made suitable to the floor elevation of the building. 

Íà óðîâíå ïåðåêðûòèÿ çäàíèÿ ïðè ïîìîùè íèæíèõ ðåçüáîâûõ 
óíèâèëîê è âåðõíèõ ðåçüáîâûõ óíèâèëîê ñòðîèòåëüíûå ëåñà 
óñòàíàâëèâàþòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ óðîâíåì ïåðåêðûòèÿ. H20 
áàëêè óñòàíàâëèâàþòñÿ íà ëåñàõ â ñîîòâåòñòâèè ñ íàïðàâëåíèåì, 
óêàçàííûì â ïðîåêòå ìîíòàæà. 

       7. Aþama   7. Stage   7. ýòàï      8. Aþama     8. Stage  8. ýòàï

      5. Aþama     5. Stage 5. ýòàï      6. Aþama     6. Stage  6. ýòàï
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Montaj projesindeki yönde yerleþtirilen H20 kiriþlerin üzerine 
projenin durumuna göre ve de uygulanan çözüme göre ters yönde 
H20 elemanlar yerleþtirilir.

On the H20 beams placed in the direction as shown in the assembly 
project, according to the position of the project and the solution 
applied, H20 elements in the reverse direction are placed. 

Â íàïðàâëåíèè ïðîòèâîïîëîæíîì íàïðàâëåíèþ óñòàíîâêè áàëîê 
H20 ñîãëàñíî ïðîåêòà ìîíòàæà, â ñîîòâåòñâèè ñ ïðîåêòîì è 
ìåòîäîì óñòàíîâêè ëåñîâ, êðåïÿòñÿ  ýëåìåíòû H20.

Ýkinci yönde yerleþtirilen H20 elemanlarýn üzerine plaka halinde 
plywoodlar tutturularak döþeme kalýbý oluþturulur

On the H20 elements placed in the second direction, plywoods are 
attached as plates and so the floor formwork is made.

Ïîâåðõ ýëåìåíòîâ Í20, çàêðåïëåííûõ âî âòîðîì íàïðàâëåíèè, 
óñòàíàâëèâàåòñÿ îïàëóáêà äëÿ ïåðåêðûòèÿ ñ êðåïëåíèåì 
ïëàñòîâ ôàíåðû.

Çözüm þekli ve daha ekonomik bir çözüm aranýyor ise ana taþýyýcý 
H20 kiriþlerin üzerine planya edilmiþ 10x10 veya 5x10 ahþaplar 
yerleþtirilir.

According to the solution and if a more economical solution is 
sought, on the H20 elements, planed woods at dimensions of 
10x10 or 5x10 are placed. 

Â çàâèñèìîñòè îò ñïîñîáà ïðèìåíåíèÿ è ñ öåëüþ îáåñïå÷åíèÿ 
áîëåå ýêîíîìè÷íîãî ðåøåíèÿ, ïîâåðõ îñíîâíûõ íåñóùèõ Í20 
óñòàíàâëèâàåòñÿ ãëàäêàÿ äîñêà ðàçìåðàìè 10x10 èëè 5x10.

Bu iþlemden sonra yine plywoodun ve döþeme kalýnlýðýnýn 
durumuna göre yerleþtirilen ikinci yöndeki taþýyýcý ahþaplarýn 
üzerine plywoodlar mümkün olduðunca kesilmeden yerleþtirilir. 

After that, according to the thickness of the plywood and the floor, 
on the bearing woods placed in the second direction, as much as 
possible, uncut plywoods are placed.

Ïîñëå ýòîãî ïîâåðõ íàïðàâëÿþùèõ íåñóùèõ äîñîê âî âòîðîì 
íàïðàâëåíèè, â çàâèñèìîñòè îò òîëùèíû ôàíåðû è òîëùèíû 
ïåðåêðûòèÿ, íàêëàäûâàåòñÿ ôàíåðà, ïðè ýòîì íåîáõîäèìî 
ñîõðàíèòü åå, íàñêîëüêî âîçìîæíî, íåîáðåçàííîé. 

7

       11. Aþama   11. Stage  11. ýòàï        12. Aþama  12. Stage  12. ýòàï

       9. Aþama  9. Stage   9. ýòàï        10. Aþama  10. Stage  10. ýòàï



Bu sistemde klasik kalýp sistemine karþýlýk gelen iskele ve döþeme 
kalýbý yandaki resimlerde görüldüðü gibi uygulanmaktadýr. Dünyanýn 
en güzel iskele sisteminin üzerine geliþtirdiðimiz haç vari kafa 
konulur. Bu kafalara H20 dediðimiz ahþap kiriþler altta ana yönde, 
istenirse üstte tali yönde döþeme yüküne ve playwood kalýnlýðýna 
göre yerleþtirilir. Daha ekonomik bir döþeme sistemi oluþturulmak 
istenirse üstte ikinci yönde silinmiþ 10x10 ahþaplar da kullanýlabilir. 
Kullanýldýðýnda görülecektir ki, bu sistem bile klasik sistemlere göre 
mükemmel derecede üstün ve ekonomik neticeler vermektedir. 

Íà ñõåìå óêàçàíû ñðàâíèòåëüíûå ìåòîäû ïðèìåíåíèÿ ýòîé 
ñèñòåìû ñ êëàññè÷åñêîé ñèñòåìîé ñòðîèòåëüíûõ ëåñîâ è îïàëóáêè 
äëÿ ïåðåêðûòèé.  Ïîâåðõ ñàìîé ñîâåðøåííîé â ìèðå ñèñòåìû 
ñòðîèòåëüíûõ ëåñîâ óñòàíàâëèâàåòñÿ êðåñòîîáðàçíàÿ ãîëîâêà. 
Ýòè ãîëîâêè óñòàíàâëèâàþòñÿ  ïîä è  ïî îñíîâíîìó íàïðàâëåíèþ 
áàëîê Í20, ïðè æåëàíèè ïîâåðõ âäîëü íàïðàâëåíèÿ íàãðóçêè 
ïåðåêðûòèÿ è â çàâèñèìîñòè îò òîëùèíû ôàíåðû. Ïðè æåëàíèè 
ñîçäàòü áîëåå ýêîíîìíóþ ñèñòåìó ïåðåêðûòèé, ïîâåðõ, âî âòîðîì 
íàïðàâëåíèè, íàñòèëàþò äîñêè ðàçìåðîì  10x10. 
Â õîäå ñàìîãî ïðèìåíåíèÿ ñèñòåìû ìîæíî óáåäèòüñÿ â 
ñîâåðøåíñòâå è ýêîíîìè÷íîñòè ðåçóëüòàòîâ.

In this system, the floor formworks and scaffolds corresponding the 
classical scaffolding system are applied as seen the photographs 
next. On the most beautiful scaffolding system in the world the cross 
shaped heads that we have developed is placed. On top of these 
heads, the wooden beams called H20 are placed in the main 
direction at lower side, and if desired, in the secondary direction at 
the upper side regarding the load of the floor and the thickness of the 
plywood. If a more economical floor system is desired, 10x10 
levelled woods at the upper side can be used. 
It will be seen when used that, this system provides excellently 
superior and economical results compared to the classical systems. 

DÖÞEME KALIPLARI VE KALIP ÝSKELESÝ
FLOOR FORMWORKS AND FORMWORK SCAFFOLD

ÎÏÀËÓÁÊÀ ÄËß ÏÅÐÅÊÐÛÒÈÉ È ÑÒÐÎÈÒÅËÜÍÛÅ ËÅÑÀ ÈÇ ÎÏÀËÓÁÊÈ 
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9

D

CupLock iskele sistemi teknik datalarý

D

D

CupLock scaffolding system tecnical data 

Òåõíè÷åñêèå äåòàëè ñèñòåìû ñòðîèòåëüíûõ ëåñîâ 
CupLock

CupLock iskelenin düþey olarak taþýyabileceði yükler

Permissble axial load for CupLock scaffolding

Âåðòèêàëüíûå ïðåäåëüíûå íàãðóçêè ñòðîèòåëüíûõ ëåñîâ 
CupLock

 1.60 cm

3 4.80 cm

411.60 cm

 3.61 kg/m

2 4.53 cm

 3.25 mm

48.30 mm

(i) :

(W) :

(I) :

(G) :

(F) :

(S) :

(D) :

ÐÀÄÈÓÑ ÈÍÅÐÖÈÈ 

ÌÎÌÅÍÒ ÑÎÏÐÎÒÈÂËÅÍÈß 

ÌÎÌÅÍÒ ÈÍÅÐÖÈÈ 

ÌÀÑÑÀ 

ÐÀÇÐÅÇ 

ÒÎËÙÈÍÀ ÑÒÅÍÎÊ 

ÄÈÀÌÅÒÐ 

 1.60 cm

3 4.80 cm

411.60 cm

 3.61 kg/m

2
 4.53 cm

 3.25 mm

48.30 mm

(i) :

(W) :

(I) :

(G) :

(F) :

(S) :

(D) :

RADIUS OF GYRATION

SECTION MODULUS

MOMENT OF INERTIA

WEIGHT

SECTION AREA

THICKNESS

DIAMETER

 1.60 cm

3
 4.80 cm

411.60 cm

 3.61 kg/m

2
 4.53 cm

 3.25 mm

48.30 mm

(i) :

(W) :

(I) :

(G) :

(F) :

(S) :

(D) :

ATALET YARIÇAPI

MUKAVEMET MOMENTÝ

ATALET MOMENTÝ

AÐIRLIK

KESÝT ALANI

ET KALINLIÐI

ÇAP
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ÌÀÒÅÐÈÀË   :   ÑÒÀËÜ (St 37.2)
ÏÎÊÀÇÀÒÅËÈ ÏÐÅÄÅËÜÍÛÕ ÍÀÃÐÓÇÎÊ 
ÃÎÐÈÇÎÍÒÀËÜÍÛÕ ÑÎÅÄÈÍÅÍÈÉ  (TS 648 , DIN 4114)
ÏÐÈ ÐÀÑ×ÅÒÀÕ ÍÅ Ó×ÈÒÛÂÀËÀÑÜ ÍÀÃÐÓÇÊÀ ÂÅÒÐÀ. 

ÌÀÒÅÐÈÀË   :   ÑÒÀËÜ (St 44)
ÏÎÊÀÇÀÒÅËÈ ÏÐÅÄÅËÜÍÛÕ ÍÀÃÐÓÇÎÊ 
ÃÎÐÈÇÎÍÒÀËÜÍÛÕ ÑÎÅÄÈÍÅÍÈÉ  (TS 648 , DIN 4114)
ÏÐÈ ÐÀÑ×ÅÒÀÕ ÍÅ Ó×ÈÒÛÂÀËÀÑÜ ÍÀÃÐÓÇÊÀ ÂÅÒÐÀ. 

MATERIAL   :   STEEL (St 37.2)
PERMISSIBLE AXIAL LOADS ARE FOUND BELOW
BY BUCKLING CRITERIALS (TS 648, DIN 4114)
LOADING CONDITIONSARE WITHOUT WIND EFFECTS.

MATERIAL   :   STEEL (St 44)
PERMISSIBLE AXIAL LOADS ARE FOUND BELOW
BY BUCKLING CRITERIALS (TS 648, DIN 4114)
LOADING CONDITIONSARE WITHOUT WIND EFFECTS.

(kg)
TAÞIMA KAPASÝTESÝ

3.00

2.50

2.00

1.50

1.00

(Kn)

10,84

16,28

25,75

42,82

58,66

68,18

1105

1660

2625

4365

5980

69500.50

SERBEST ARA 
YÜKSEKLÝÐÝ (m)

1067

1535

2400

3988

5285

6150

(kg)
TAÞIMA KAPASÝTESÝ

3.00

2.50

2.00

1.50

1.00

0.50

10,47

15,06

23,55

39,12

51,85

60,30

(Kn)

MALZEME   :   ÇELÝK (St 37.2)
YATAY BAÐLANTI DURUMUNA GÖRE TAÞIYABÝLECEÐÝ 
YÜK DEÐERLERÝ   (TS 648 , DIN 4114)
HESAPLAMALARDA RÜZGAR YÜKÜ ALINMAMIÞTIR.

MALZEME   :   ÇELÝK (St 44)
YATAY BAÐLANTI DURUMUNA GÖRE TAÞIYABÝLECEÐÝ 
YÜK DEÐERLERÝ   (TS 648 , DIN 4114)
HESAPLAMALARDA RÜZGAR YÜKÜ ALINMAMIÞTIR.

LOAD BEARING HEIGHT
(kg)(m)

VERTICAL AXIAL LOAD

3.00

2.50

2.00

1.50

1.00

(Kn)

10,84

16,28

25,75

42,82

58,66

68,18

1105

1660

2625

4365

5980

69500.50

LOAD BEARING HEIGHT

1067

1535

2400

3988

5285

6150

(kg)(m)
VERTICAL AXIAL LOAD

3.00

2.50

2.00

1.50

1.00

0.50

10,47

15,06

23,55

39,12

51,85

60,30

(Kn)

(kg)

3.00

2.50

2.00

1.50

1.00

(Kn)

10,84

16,28

25,75

42,82

58,66

68,18

1105

1660

2625

4365

5980

69500.50

ÏÐÎÈÇÂÎËÜÍÀß 
ÏÐÎÌÅÆÓÒÎ×ÍÀß 

ÂÛÑÎÒÀ (m)

1067

1535

2400

3988

5285

6150

(kg)
ÃÐÓÇÎÏÎÄÚÅÌÍÎÑÒÜ

3.00

2.50

2.00

1.50

1.00

0.50

10,47

15,06

23,55

39,12

51,85

60,30

(Kn)

SERBEST ARA 
YÜKSEKLÝÐÝ (m)

ÏÐÎÈÇÂÎËÜÍÀß 
ÏÐÎÌÅÆÓÒÎ×ÍÀß 

ÂÛÑÎÒÀ (m)

ÃÐÓÇÎÏÎÄÚÅÌÍÎÑÒÜ



Bilindiði üzere iskele sistemleri genellikle düþey elemanlar ve yatay 
elemanlarýn birbirlerine muhtelif detaylarda baðlantýsý ile 
oluþturulan sistemlerdir. Bugüne kadar üretilen sistemler içerisinde 
en mükemmel baðlantýyý CupLock iskele sistemi bize sunmaktadýr. 
Bu sistem, baðlantý þeklinden ve mükemmel detayýndan dolayý, 
sadece bu iki yöndeki elemanlarý, düþey yönde iyi bir taþýyýcý 
oluþturmakla kalmaz, ayný zamanda iskele sistemlerinin en büyük 
sýkýntýlarýndan birisi olan yatay yüklere karþý da mükemmel çerçeve 
oluþturur.
Yandaki resimlerde CupLock sisteminin alt kýsmýna konan ara 
baðlantýlarýn aþama aþama resimleri gösterilmiþ. En son olarak ta 
üst baðlama tasýnýn sýkýþtýrýlma þekli gösterilmiþtir.

Êàê èçâåñòíî ñòðîèòåëüíûå ëåñà â îñíîâíîì ñîñòîÿò èç ñèñòåìû 
ñîåäèíåíèé ãîðèçîíòàëüíûõ è âåðòèêàëüíûõ ýëåìåíòîâ. 
Ïðåäñòàâëÿåì âàøåìó âíèìàíèþ ëó÷øóþ íà ñåãîäíÿøíèé äåíü 
ñèñòåìó ñòðîèòåëüíûõ ëåñîâ  CupLock. Ýòà ñèñòåìà, áëàãîäàðÿ 
ñïîñîáó ñîåäèíåíèÿ è ñîâåðøåíñòâó äåòàëåé íå òîëüêî 
îáåñïå÷èâàåò õîðîøóþ ãðóçîïîäúåìíîñòü ïî âåðòèêàëè, íî â òî 
æå âðåìÿ ñîçäàåò ïðî÷íóþ ðàìó, óñòîé÷èâóþ ê ãîðèçîíòàëüíûì 
íàãðóçêàì, ÷òî â ñâîþ î÷åðåäü ÿâëÿåòñÿ íàèáîëåå 
ðàñïðîñòðàíåííîé ïðîáëåìîé òàêîãî ðîäà ñèñòåì.  
Íà ñõåìå ïðèâîäèòñÿ ïîýòàïíàÿ ñáîðêà ïðîìåæóòî÷íûõ 
ñîåäèíåíèé íèæíåé ÷àñòè ñèñòåìû CupLock. Â ñàìîì êîíöå 
ïîêàçàí ìåòîä çàêðåïëåíèÿ âåðõíåãî ñîåäèíåíèÿ ãíåçäà.  

As well known, the scaffolding systems are those in which the 
vertical and horizontal elements are connected to each other in 
various details. Cuplock scaffolding system provides the best 
scaffolding system among the others manufactured ever. Because 
of the excellent ways and details of connection, these two elements 
in two directions not only provide a good load bearing, but at the 
same time, forms an excellent framework against the vertical loads 
which are the biggest drawbacks of the scaffolding systems. 
The photographs placed next show the intermediate connections of 
the lower CupLock system stage by stage; finally the clamping of the 
upper connection cup is shown.

DÖÞEME KALIPLARI VE KALIP ÝSKELESÝ
FLOOR FORMWORKS AND FORMWORK SCAFFOLD
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DÖÞEME KALINLIÐINA GÖRE CUPLOCK ÝSKELENÝN ARAKASI ARALIK TAYÝNÝ

SPACE DETERMINATION OF HORIZONTAL CUPLOCK ACCORDING TO THE SLAB THICKNESS
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DÖÞEME KALINLIÐINA GÖRE CUPLOCK ÝSKELENÝN ARAKASI ARALIK TAYÝNÝ

SPACE DETERMINATION OF HORIZONTAL CUPLOCK ACCORDING TO THE SLAB THICKNESS
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Ayrýca firmamýzýn yeni geliþtirdiði patentli özel düþer kafa sistemi ile 
istenirse döþeme kalýbýnda erken söküm yapýlabilmektedir. Yeni 
geliþtirilen düþerkafa sistemi H20 kiriþ ile yüzde yüz uyumludur.

Besides, if the patented drop head developed by our company is 
used, early dismantling of the floor formwook is enabled. The newly 
developed drop head system is 100% compatible with the H20 
beams. 

Êðîìå òîãî ïî æåëàíèþ çàêàç÷èêà ïðåäîñòàâëÿåòñÿ 
âîçìîæíîñòü èñïîëüçîâàòü íîâóþ ðàçðàáîòêó ôèðìû – ñèñòåìó 
ïàäàþùèõ ãîëîâîê, áëàãîäàðÿ êîòîðûì ïðîèçâîäèòñÿ ðàííèé 
äåìîíòàæ îïàëóáêè äëÿ ïåðåêðûòèÿ. Íîâàÿ ðàçðàáîòêà 
ïàäàþùèõ ãîëîâîê ïîëíîñòüþ àäàïòèðîâàíà ñ áàëêàìè Í20.   

Dört yollu baþlýklarýn yerine dikmelerin üzerine konulan düþer 
kafalar resimde görüldüðü gibi yerleþtirilirler.

The drop heads are placed on the vertical elements instead of the 
upper cross-head screw jacks as seen on the picture.

Âìåñòî óñòàíîâêè íà ñòîéêè âåðõíèõ ðåçüáîâûõ óíèâèëîê 
êðåïÿòñÿ ïàäàþùèå ãîëîâêè ñîãëàñíî ñõåìå.

Sonra ana taþýyýcý H20 kiriþ elemanlarý resimde görüldüðü gibi 
düþer kafalara yerleþtirilirler. Düþer kafalarda H20'lerin 
konulabileceði yerler mevcuttur.

Then, the main load – bearing H20 beam elements are placed in the 
drop heads as seen on the picture. On the drop heads, there are 
places for the placement of the H20s.

Ïîñëå ýòîãî, â ñîîòâåòñòâèè ñî ñõåìîé, íà îñíîâíûå íåñóùèå 
áàëêè Í20 óñòàíàâëèâàþòñÿ ïàäàþùèå ãîëîâêè. Â ïàäàþùèõ 
ãîëîâêàõ ïðåäóñìîòðåíû ìåñòà êðåïëåíèÿ áàëîê Í20.

Ýkinci yöndeki H20 elemanlar ana taþýyýcý H20 elemanlarýn üzerine 
döþeme yükleri ve plywood kalýnlýðýna göre belli aralýklar ile 
yerleþtirilirler.

The H20 elements in the second direction are placed at certain 
intervals on the main load – bearing H20 elements according to the 
floor loads and the thicknesses of the plywoods.

Ïîâåðõ îñíîâíûõ íåñóùèõ Í20 êðåïÿòñÿ ýëåìåíòû Í20 âòîðîãî 
íàïðàâëåíèÿ ñ îïðåäåëåííûìè ïðîìåæóòêàìè â çàâèñèìîñòè îò 
íàãðóçêè ïåðåêðûòèÿ è òîëùèíû ôàíåðû.  

13

       15. Aþama   15. Stage  15. ýòàï      16. Aþama     16. Stage 16. ýòàï
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       19. Aþama   19. Stage  19. ýòàï      20. Aþama     20. Stage 20. ýòàï

      17. Aþama     17. Stage  17. ýòàï      18. Aþama   18. Stage   18. ýòàï

Sonra düþer kafalarýn üzerine kalýp montaj projesine göre verilen 
ölçülerde düþer kafa sökümü için plywood bantlar yerleþtirilir. Ara 
bölümlere de yine kalýp montaj projesine göre plywoodlar dizilir.

Then, on top of the drop heads plywood bands are placed in 
dimensions given in the formwork assembling project. Plywoods are 
lined up between the intermediate sections again according to the 
formwork assembling project.

Â ñîîòâåòñòâèè ñ ïðîåêòîì ìîíòàæà îïàëóáêè ïîâåðõ ïàäàþùèõ 
ãîëîâîê äëÿ îáåñïå÷åíèÿ äåìîíòàæà ýòèõ ãîëîâîê óñòàíàâëèâàþò 
ôàíåðíûå ëèñòû. Â ïðîìåæóòî÷íûõ îòäåëàõ òàêæå óêëàäûâàþòñÿ 
ôàíåðíûå ëèñòû, â ñîîòâåòñòâèè ñ ïðîåêòîì ìîíòàæà îïàëóáêè.

Daha önceki dört yollu baþlýklarda olduðu gibi ana taþýyýcý H20 
kiriþlerin üzerine 10x10 yada 5x10 ahþap kiriþler de kullanýlabilir. 
Düþer kafalarda bunun için gerekli yerler mevcuttur.

As in the previous case of upper cross-head screw jacks, on the main 
load – bearing H20 beams, 10x10 or 5x10 wooden beams can be 
placed. Suitable places on the drop heads for this are available. 

Êàê è ïðè èñïîëüçîâàíèè âåðõíèõ ðåçüáîâûõ óíèâèëîê ïîâåðõ 
îñíîâíûõ íåñóùèõ áàëîê Í20 óêëàäûâàþòñÿ äåðåâÿííûå áàëêè 
ðàçìåðàìè 10õ10 èëè 5õ10. 

Sonra yine 17. aþamada olduðu gibi plywoodlar hazýrlanmýþ 
kalýplarýn üzerine yerleþtirilirler.

Then, again as in the case of 17. phase, the plywoods are placed on 
the pre – prepared formworks. 

Ïîñëå ýòîãî, êàê è íà 17-îì øàãó, ïîâåðõ îïàëóáêè íàñòèëàþò 
ôàíåðó. 

Yine istenirse proje ve kat yükseklikleri, döþeme kalýnlýklarý 
elverirse, anlatýlan aþamalardaki taþýyýcý iskele olarak resimde 
görüldüðü gibi ayarlý dikmeler CupLock iskele yerine ya da birlikte 
kullanýlabilir. 

If desired and if the project and the floor heights are suitable, as the 
load – bearing scaffold in the mentioned phases, the push-pull probs 
can be used instead of the CupLock scaffolds or together with the 
CupLock scaffolds, as seen in the picture.

Ïðè óñëîâèè åñëè ïîçâîëÿåò ïðîåêò è âûñîòà ýòàæåé, òîëùèíà 
ïåðåêðûòèé, íà îïèñàííûõ ýòàïàõ ìîæíî èñïîëüçîâàòü â êà÷åñòâå 
íåñóùèõ ëåñîâ âûïðÿìëÿþùèå óïîðû èëè èñïîëüçîâàòü èõ 
îäíîâðåìåííî.  
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Bu resimlerde de CupLock iskele sistemi üzerine uygulanan 
düþer kafalý döþeme kalýplarýnýn resimleri görülmektedir. 
Artýk döþeme kalýbý konusunda bir devrim niteliðinde olan bu 
sistemle mükemmel bir kalýp iskelesinin üzerine yeni 
geliþtirdiðimiz H20 kiriþlerle kullanýlabilen düþerkafalar ile 
döþeme kalýbý kurumu son derece kolay ve zevkli hale 
gelmiþtir. Bilindiði üzere sistem düþer kafalý olduðu için 
döþeme kalýbý beton dökümünden en geç iki gün sonra 
kalýplarýn sökümü yapýlabilmektedir. Böylece kalýp 
maliyetinin daha az kýsmý olan iskeleden biraz daha fazla 
alýnarak bir takým kalýp iki takým kalýp hýzýnda 
çalýþtýrýlmaktadýr.

In these pictures, the drop headed floor formworks applied 
on the CupLock scaffolding system is seen. With this system, 
now considered as a revolution in the floor formworking, 
using the drop heads used with H20 beams on the formwork 
scaffolding, floor formworking has been made very simple 
and easy. As known, since the system is based on drop 
heads, the floor formwork can be disassembled at much two 
days after the pouring of the cement. Therefore, by obtaining 
more scaffolding elements which is the less part of the 
formwork cost, a set of formwork can be utilized at speed of 
two sets of formworks. 

Íà ýòèõ ðèñóíêàõ ïðèâîäÿòñÿ ïðèìåðû ïðèìåíåíèÿ 
ïàäàþùèõ ãîëîâîê îïàëóáêè äëÿ ïåðåêðûòèÿ â ñèñòåìå 
ñòðîèòåëüíûõ ëåñîâ CupLock. ßâëÿÿñü ñâîåãî ðîäà 
ðåâîëþöèîííîé ñèñòåìîé ñòðîèòåëüíûõ ëåñîâ, íîâûå 
ðàçðàáîòêè ïðèìåíåíèÿ ïàäàþùèõ ãîëîâîê âìåñòå ñ 
áàëêàìè Í20 ïîçâîëÿþò ñäåëàòü ïðîñòîé è êîìôîðòíîé 
óñòàíîâêó îïàëóáêè äëÿ ïåðåêðûòèé. Òàê êàê ñèñòåìà 
ÿâëÿåòñÿ ñèñòåìîé ïàäàþùèõ ãîëîâîê, îïàëóáêó 
âîçìîæíî äåìîíòèðîâàòü íå ðàíåå ÷åì ÷åðåç 2 äíÿ ïîñëå 
çàëèòèÿ áåòîíîì.  Òàêèì îáðàçîì, ñåáåñòîèìîñòü 
îïàëóáêè ïðåäïîëàãàåò èñïîëüçîâàíèå äâóõ íàáîðîâ 
îïàëóáêè, èñïîëüçóÿ ìåíüøóþ ÷àñòü îò ñòðîèòåëüíûõ 
ëåñîâ â áîëüøåì îáúåìå.  
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Beton dökümünden sonra 2 günde kalýplar tamamen sökülüp 
sadece gereken noktalarda kalýp iskelesi býrakýlmaktadýr. Erken 
sökülen kalýplar kurulan yandaki veya üstteki iskelede 
kullanýlmaktadýr.  Bu döþeme sisteminin yerli ve yabancý diðer 
teknolojik döþeme kalýplarýna üstünlüðü her yöne fleksible 
olabilmesidir. Böylece kalýp kurulumu sýrasýnda X veya Y yönünde 
hiçbir boþluk kalmamakta, perdeye veya kolona sýfýr olarak kalýp 
dayandýrýlmaktadýr. 
Yapýlan bu yenilik þantiyedeki iþçiliði son derecede azaltmakta,         
1 saatte kurulan kalýp miktarý döþeme yüksekliðine baðlý olmakla 
beraber yaklaþýk 50m²/adam güne kadar çýkmaktadýr. Ayrýca 
firmamýz bu iskele malzemelerinin üretiminde yüksek evsaflý sert 
saclarý kullandýðý için benzer sistemlere göre iskele çok daha fazla 
yük taþýyabilme kabiliyetine sahiptir.  

DÜÞER KAFA UYGULAMALARI
DROP HEAD APPLICATIONS 

ÏÐÈÌÅÍÅÍÈÅ ÏÀÄÀÞÙÈÕ ÃÎËÎÂÎÊ

×åðåç 2 äíÿ ïîñëå çàëèòèÿ áåòîíîì îïàëóáêà ïîëíîñòüþ 
äåìîíòèðóåòñÿ è îñòàâëÿåòñÿ êàðêàñ îïàëóáêè òîëüêî â 
íåîáõîäèìûõ äëÿ ýòîãî ìåñòàõ. Ñíÿòàÿ çàðàíåå îïàëóáêà 
èñïîëüçóåòñÿ ðÿäîì èëè íàâåðõó ñòðîèòåëüíûõ ëåñîâ. Òàêàÿ 
ñèñòåìà îïàëóáêè äëÿ ïåðåêðûòèé ÿâëÿåòñÿ ñàìîé 
óíèâåðñàëüíîé âî âñåõ îòíîøåíèÿõ è ïðåèìóùåñòâåííîé 
ñèñòåìîé ïî ñðàâíåíèþ ñ äðóãèìè òåõíîëîãèÿìè ñèñòåì ìåñòíîãî 
è çàðóáåæíîãî ïðîèçâîäñòâà. Áëàãîäàðÿ ýòîìó ìåòîäó, âî âðåìÿ 
ìîíòàæà îïàëóáêè â íàïðàâëåíèÿõ X èëè Y íå îñòàþòñÿ êàêèå-ëèáî 
ïðîïóñêè, è îáåñïå÷èâàåòñÿ ïîëíîå ïðèìûêàíèå ê ïåðåáîðêå èëè 
êîëîíå. 
Ââåäåíèå ýòîãî íîâøåñòâà ïîçâîëÿåò çíà÷èòåëüíî ñíèçèòü 
òðóäîçàòðàòû íà ñòðîèòåëüíîé ïëîùàäêå, êîëè÷åñòâî îïàëóáêè 
ìîíòèðóåìîé â òå÷åíèå 1 ÷àñà, â çàâèñèìîñòè îò âûñîòû 
ïåðåêðûòèÿ, äîñòèãàåò 50ì?/÷åë. â äåíü. Êðîìå òîãî, äëÿ 
ïðîèçâîäñòâà ìàòåðèàëîâ äëÿ ñòðîèòåëüíûõ ëåñîâ èñïîëüçóåò 
â û ñ î êî  ï ð î ÷ í ó þ  ñ ò à ë ü ,  ÷ òî  ï î ç â îë ÿ å ò  ó â å ë è ÷ è ò ü  
ãðóçîïîäúåìíîñòü êàðêàñà.

Two days after the pouring of the cement, the formworks are 
completely disassembled leaving formwork scaffolds only at 
necessary points. The early – disassembled formworks can be used 
at the adjacent or upper scaffolds. The advantage of this floor 
system over the other domestic and foreign floor formworks is that its 
flexibility in every directions. Therefore, during the assembly of the 
formworks, no barren space is left in X or Y directions, and the 
formworks can be rest on the shearwalls or the columns. This novelty 
brought in provides less workmanship in the construction site; the 
amount of the formwork assembled in one hour, although based on 
the height of the floor, may reach up to 50m²/man in a day. 
Besides, since high quality, hard sheet irons were used in 
manufacturing of these scaffolding materials, compared to similar 
systems, the scaffolding system used has more load – bearing 
capacity.
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Önceden hazýrlanmýþ düzgün bir beton montaj sahasý üzerine 10x10 
ahþaplar resimde görüldüðü gibi tam gönyesinde olacak þekilde 
sabitlenir. Masanýn ana taþýyýcý profilleri masa montaj projesinde 
belirtildiði gibi istenilen aralýklarda ve gönyesine ahþap 10x10 
dayanacak þekilde yerleþtirilir.

On a pre-prepared flat assembly area, 10x10 woods are correctly 
fixed as seen in the picture. The main load – bearing profiles of the 
table, as indicated on the assembly project, are placed at desired 
intervals to withstand the 10x10 woods. 

Íà ïîäãîòîâëåííîé çàðàíåå ðîâíîé áåòîíèðîâàííîé ïëîùàäêå 
äëÿ ìîíòàæà êðåïÿòñÿ äåðåâÿííûå äîñêè ðàçìåðîì 10õ10, êàê 
óêàçàíî íà ðèñóíêå, ïîëíîñòüþ ïîìåòèâ â øàáëîí. Îñíîâíûå 
íåñóùèå ïðîôèëè ñòîëà, ñîãëàñíî ïðîåêòó ìîíòàæà, 
óêëàäûâàþòñÿ ñ îïðåäåëåííûìè ïðîìåæóòêàìè â øàáëîíå 
òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû îíè ñîïðèêàñàëèñü ñ äåðåâÿííûìè 

Ana taþýyýcý profiller üzerine masa montaj projelerinde verilen aralýk 
ve uzunluklarda H20 kiriþler H20 birleþtirme kancalarý ile hiç bir 
delik delinmeden gönye ve mesafelerine dikkat edilerek baðlanýrlar.

On the main load – bearing profiles, the table is connected 
according to the intervals and geometry as shown on the assembly 
project using the H20 beams and the connection hooks without 
opening any holes.

Ïîâåðõ îñíîâíûõ íåñóùèõ ïðîôèëåé óñòàíàâëèâàþòñÿ áàëêè 
Í20 ñ îïðåäåëåííûìè ñîãëàñíî ïðîåêòó ïðîìåæóòêàìè è äëèíû 
ñ êðþêàìè ñîåäèíåíèÿ Í20 è ïðîèçâîäèòñÿ ñòûêîâêà áåç 
ïðîäåëûâàíèÿ êàêèõ ëèáî îòâåðñòèé è ñîáëþäàÿ ïðîìåæóòêè â 
øàáëîíå.

Sonra masa montaj projesinde verilen ebatlarda ve kalýnlýkta 
plywoodlar mümkün olduðunca fire verdirilmeden H20 kiriþlerin 
üzerine vidalanýr. Kesilerek kullanýlacak plywoodlarýn kenarlarý 
koruma boyasý ile boyanýr. 

Then, the plywoods at given dimensions in the assembly project are 
bolted on the H20 beams without any loss as possible. The sides of 
the plywoods cut are painted with protection paints.

Ïîñëå ýòîãî ïîâåðõ ñòîëà çàêðåïëÿåòñÿ ôàíåðà âèíòàìè ïîâåðõ 
áàëîê Í2Î â ñîîòâåòñòâèè ñ òîëùèíîé è ðàçðåçàìè, óêàçàííûìè 
â ïðîåêòå. Ôàíåðà îáðåçíàÿ ïî êðàÿì  ïîêðûâàåòñÿ çàùèòíîé 
êðàñêîé. 

Ana taþýyýcý profillerin ucundaki mevcut delikler kullanýlarak 
kaldýrma kancalarý takýlýr. Masa üst gövdesi masa ayaklarýnýn 
baðlanabilmesi için vinçle yerden 1.5 mt civarýnda kaldýrýlýr. 

Using the existing holes at the edges of the main load – bearing 
profiles, the hoisting hooks are placed. The upper body of the table 
is lifted 1.5 m above the ground in order to fasten the legs of the 
table. 

Èñïîëüçóÿ îòâåðñòèÿ íà êîíöàõ îñíîâíûõ íåñóùèõ ïðîôèëåé, 
êðåïÿòñÿ ïîäúåìíûå êðþêè. Âåðõíèé êîðïóñ ñòîëà äëÿ 
çàêðåïëåíèÿ íà íîæêè ñòîëà ïîäûìàåòñÿ ïðè ïîìîùè êðàíà íà 
âûñîòó ïðèìåðíî 1,5 ì.

      3. Aþama   3. Stage   3. ýòàï       4. Aþama   4. Stage   4. ýòàï

      1. Aþama    1. Stage  1. ýòàï        2. Aþama    2. Stage 2. ýòàï

17

MASA KALIBI   TABLE FORMWORK   ÎÏÀËÓÁÊÀ ÑÒÎËÀ



Vinç yardýmý ile kaldýrýlan masa üst tablasýnýn altýnda bulunan ana 
taþýyýcý profillerin projede verilen deliklerine gelecek þekilde dikme 
baðlantý aparatýna baðlanmýþ ayarlý dikmeler pim ve kopilya ile 
taþýyýcý profilin projede belirtilen deliðine baðlanýr.

The adjustable vertical elements connected so as to correspond to 
the holes of the vertical connection aparatus of the main load – 
bearing profiles placed below the upper part of the table are fastened 
the hole of the profile as shown in the project. 

Âåðõíÿÿ ïîâåðõíîñòü êîðïóñà ñòîëà, ïðèïîäíÿòàÿ ïðè ïîìîùè 
êðàíà, äîâîäèòñÿ òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû îñíîâíûå íåñóùèå 
ïðîôèëè, íàõîäÿùèåñÿ ïîä âåðõíèì êîðïóñîì ñòîëà, çàøëè â 
âåðòèêàëüíûé ñîåäèíèòåëüíûé àïïàðàò, ãäå è ïðîèçâîäèòñÿ 
ñîåäèíåíèå ñòîåê ïðè ïîìîùè øïèëåê è øïëèíòîâ â ìåñòàõ 
îòâåðñòèé íà îñíîâíûõ íåñóùèõ ïðîôèëÿõ, ñîãëàñíî ïðîåêòó.

Yine ayný þekilde masa montaj projesinde belirtildiði gibi dikme 
sýkma dili yine projede belirtildiði gibi dikme baðlantý aparatýnýn 
içinde olacak þekilde diðer deliðe baðlanýr.

Again, in  a similar way, as shown in the table assembly project, the 
vertical element clamping tongue is fastened to the other hole so as 
to be left in the connection aparatus of the vertical element.

Òàêèì æå îáðàçîì, êàê è óêàçàíî â ïðîåêòå ìîíòàæà ñòîëà, 
çàæèìíîé ÿçûê ñòîåê ñîåäèíÿåòñÿ c äðóãèì îòâåðñòèåì â 
ñîåäèíèòåëüíîì àïïàðàòå ñòîåê. 

Bir sonraki deliðe de sýkma dilini kama ile kilitleyecek kilit sistemi 
üçüncü deliðe baðlanýr. Ve bu iþlem masa montaj projesinde 
belirtilen ayak sayýsý kadar tekrar ettirilir.

To the next hole, the locking system to lock the clamping tongue by a 
wedge is fastened. And this procedure is repeated as much as the 
number of the legs indicated in the assembly project.  

Â ïîñëåäóþùåì îòâåðñòèè çàæèìíîé ÿçûê çàêðåïëÿåòñÿ ïðè 
ïîìîùè øïèëüêè è ïðè ïîìîùè çàìêà ñîåäèíÿåòñÿ â òðåòüåì 
îòâåðñòèè. Ýòà ïðîöåäóðà ïîâòîðÿåòñÿ ñîãëàñíî êîëè÷åñòâó íîæåê 
ñòîëà, óêàçàííûõ â ïðîåêòå. 

Bu þekilde hazýrlanmýþ masalar beton dökümünden sonra ayarlý 
dikmelerden kýsaltýlýr. Küçük bir taþýyýcý forklift vasýtasý ile masalar 
çalýþma iskelesinden üst kata taþýnýr. Bu arada tekrar masa ayaklarý 
sýkma dili sayesinde taþýnýrken bir yere çarpmasýn ve masa rahat 
taþýnsýn diye eðimli hale getirilir.

The tables prepared in this way are shortened by the the adjustable 
vertical elements after the pouring of the cement. Meanwhile, the 
tables are inclined using the clamping tongue in order not the tables 
are damaged during transportation from a place to another.

Ïîäãîòîâëåííûå òàêèì îáðàçîì ñòîëû ïîñëå çàëèòèÿ áåòîíà 
ñîêðàùàþòñÿ  ïðè  ïîìîùè  ðåãóëèðóåìûõ  ñòîåê .  Ïðè 
òðàíñïîðòèðîâêå ñòîëîâ ñ öåëüþ ïðåäîòâðàùåíèÿ óäàðîâ è 
óäîáñòâà òðàíñïîðòèðîâêè íîæêè ñòîëà ïðèâîäÿòñÿ â íàêëîííîå 
ïîëîæåíèå áëàãîäàðÿ çàæèìíûì ÿçûêàì.

       7. Aþama   7. Stage   7. ýòàï      8. Aþama     8. Stage  8. ýòàï

      5. Aþama     5. Stage 5. ýòàï      6. Aþama     6. Stage  6. ýòàï
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Eðer proje kaset döþeme ile çözülmüþ ise kaset ölçülerine uygun 
aks aralýklarýnda CupLock iskele ölçüleri dizayn edilir. Bu akslarda 
ana taþýyýcý H20 kiriþler düþer kafalý sistem üzerine yerleþtirilir.

If the project is solved by casette deck, the CupLock scaffolding 
measurements are designed at suitable intervals with casette 
measurements. At these beams, the main load – bearing H20 
beams are placed on drop head systems. 

Åñëè ïðîåêòîì ïðåäóñìîòðåíî èñïîëüçîâàíèå ÿ÷åéêîâîé 
îïàëóáêè, â ñîîòâåòñòâèè ñ ðàçìåðàìè ÿ÷ååê è óäîáíûìè 
ïðîìåæóòêàìè ìåæäó îñåé, ïðîèçâîäèòñÿ êîíñòðóèðîâàíèå 
êàðêàñà  CupLock. Íà ýòèõ îñÿõ îñíîâíûå íåñóùèå áàëêè Í20 
ïîìåùàþòñÿ ïîâåðõ ïàäàþùèõ ãîëîâîê.  

Daha önceki aþamalarda olduðu gibi ikinci yönde ana taþýyýcý H20 
kiriþlerin üzerine 10x10 ahþap kiriþler kaset ebatlarýna göre þekilde 
görüldüðü gibi yerleþtirilirler.

As in the previous phases, on the main load – bearing H20 beams in 
the second direction, 10x10 wooden beams are placed according to 
the dimensions of the casette and as seen on the picture.

Êàê áûëî óêàçàíî â ïðåäûäóùèõ øàãàõ, ïîâåðõ îñíîâíûõ 
íåñóùèõ áàëîê Í20 óêëàäûâàþòñÿ äåðåâÿííûå áàëêè 10õ10 
ñîîòâåòñòâåííî ðàçìåðàì ÿ÷ååê, êàê óêàçàíî íà ðèñóíêå.

Sonra montaj ve kalýp projesine göre kaset elemanlar hazýrlanmýþ 
iskele elemanlarýnýn üzerine yerleþtirilirler. Yine burada da kat 
yüksekliði ve döþeme yükleri el veriyorsa Ayarlý dikeme veya 
CupLock iskele ayrý ayrý ya da kombine bir þekilde kullanýlabilir.

Then, based on the assembly and formworking project, the casette 
elements are placed on the scaffolding elements prepared 
previously. Here, if the height of the floor and the load of the floor is 
suitable, adjustable vertical element sor CupLock scaffolds can be 
used individually or in a combined way. 

Ïîñëå ýòîãî â ñîîòâåòñòâèè ñ ïðîåêòîì ìîíòàæà è îïàëóáêè 
ïîâåðõ ýëåìåíòîâ ëåñîâ óêëàäûâàþòñÿ ýëåìåíòû ÿ÷ååê. Åñëè 
ïîçâîëÿåò âûñîòà ýòàæà è íàãðóçêà ïåðåêðûòèÿ, ìîãóò 
èñïîëüçîâàòüñÿ âûïðÿìëÿþùèå óïîðû èëè ëåñà CupLock 
îòäåëüíî èëè â êîìáèíàöèè äðóã ñ äðóãîì. 

Yalnýz burada dikkat edilecek bir konu var, düþer kafalarýn betona 
bakan kýsýmlarý bu sisteme göre dizayn edilmiþ kasetlerin arasýna 
girecek þekilde ve üzerine uygun ebatlarda kesilmiþ ahþap 
elemanlar yerleþtirilerek çalýþýlýr.

The critical point here is that, the parts of the drop heads facing to 
the concrete must be placed so as to enter between the casette 
specially designed and to place wooden elements cut at suitable 
dimensions on top. 

Îäíàêî íåîáõîäèìî îáðàòèòü âíèìàíèå íà îäèí ìîìåíò, ÷àñòè 
ïàäàþùèõ ãîëîâîê ñî ñòîðîíû áåòîíà ñêîíñòðóèðîâàíû 
ñïåöèàëüíî äëÿ ýòîé ñèñòåìû òàêèì îáðàçîì ÷òîáû ïðîõîäèòü 
ìåæäó ÿ÷åéêàìè è ïðåäóñìàòðèâàþò óêëàäêó ñâåðõó 
ñîîòâåòñòâóþùèõ ðàçìåðîâ äåðåâÿííûõ ýëåìåíòîâ.
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DÝKME VE H2O ARALIKLARININ BELÝRLENMESÝ
DETERMINATION OF THE INTERVALS OF THE PROP AND THE H20 

Ýstenen 

Verilen

Seçilen

Belirlenen 

: Döþeme yüküne göre her iki 
   yönde H20 aralýklarý
: 20cm kalýnlýðýnda betonarme 

 döþeme aðýrlýðý 6,90 kN/m²
: 50cm aralýðýnda tali taþýyýcý 
  kiriþ
: 274cm karelaj aralýðý (en yakýn 

 ve en uygun bir küçük aralýk 
 seçilir, bu durumda 250cm dir.)

128 Dikme aralýðý (seçilen aralýk için dikmenin 
yük taþýma kapasitesini kontrol etmek gerekir.)

Döþeme kalýnlýðý Toplam Yük
Ceiling depth Total load

Òîëùèíà 
ïåðåêðûòèÿ 

Îáùàÿ 
íàãðóçêà

Cm kN/ m²

10 4,30
12 4,82
14 5,34
16 5,86
18 6,38
20 6,90
22 7,42
24 7,94
26 8,46
28 8,98
30 9,50
40 12,10
50 14,70
60 17,30

Karelaj ve döþeme için izin verilen maksimum aralýk
Maximum permissible spacing for trusses and supports (cm)

Ìàêèìàëüíî ïðèíÿòûé ïðîìåæóòîê äëÿ êâàäðàòà è ïåðåêðûòèÿ  (cm)

ÎÏÐÅÄÅËÅÍÈÅ ÏÐÎÌÅÆÓÒÊÎÌ ÌÅÆÄÓ ÑÒÎÉÊÀÌÈ È Í20 

20

Required 

Given 

Selected
Established

 :  Truss spacing and support 
   beam spacing
:  A 20cm concrete ceiling having 
   a total load of 6,90 kN/m²
: Secondary girder beam 50cm
: 274cm truss spacing (select the 
   nexy smaller main girder, in this 

     case 250cm)
128cm Support spacing (check the load-
bearing capacity of the support)

Òðåáóåòñÿ

Äàííûå

Ïðèìåíÿåòñÿ
Îïðåäåëåíî

 : îïðåäåëèòü ïðîìåæóòêè ìåæäó Í20
â äâóõ íàïðàâëåíèÿõ ñ ó÷åòîì

 íàãðóçêè ïåðåêðûòèÿ 
: åñ áåòîííîãî ïåðåêðûòèÿ òîëùèíîé 
20 ñì 6,90 kN/ì?

: íåñóùàÿ áàëêà ñ ïðîìåæóòêàìè 50cì
: ðàññòîÿíèå ìåæäó êâàäðàòàìè 274ñì

(èçáèðàåòñÿ íàèáîëåå áëèçêèé è óäîáíûé ìàëûé 
êâàäðàòíûé ïðîìåæóòîê, â ýòîì ñëó÷àå 250 ñì) 
128ñì Ðàññòîÿíèå ìåæäó îïîðàìè (íóæíî 
ïðîâåðèòü ãðóçîïîäú¸ìíîñòü ïåðåêðûòèÿ).

Tali taþýyýcý aralýðý (cm)
Secondary girder (cm)

Ana taþýyýcý aralýðý (cm)
Main girder spacing (cm)

100 125 150

254 236 222 211 202 194 187 171 146
245 227 214 203 194 187 180 152 130
237 219 207 196 188 180 165 137 118
229 213 200 190 182 167 150 125 107
223 207 195 185 172 153 138 115 99
217 202 190 180 159 142 128 106 91
212 197 185 169 148 132 119 99 85
207 192 181 158 139 123 111 92 79
203 188 173 149 130 116 104 87 74
199 185 163 140 122 109 98 82 70
195 181 154 132 116 103 93 77 66
180 145 121 104 91 81 73 61 52
150 120 100 86 75 67 60 51 43
127 102 85 73 64 57 51 42 36

38 50 75

353 320 280
339 308 269
328 298 260
318 289 252
309 281 245
301 274 239
294 267 233
287 261 228
281 256 223
276 251 219
271 246 215
250 227 198
234 213 186
222 201 169

Ïðîìåæóòîê íàïðàâëÿþùèõ 
íåñóùèõ (ñì)

175 200 225 300 350

Ïðîìåæóòîê îñíîâíûõ íåñóùèõ (ñì)

 1,5 kN/m² montaj yükü dahil edilmiþtir.             
Not : Bu tablo ön boyutlandýrma ,

.

      Including working load 1,5 kN/m²   

Note : The table is provided for provisional dimensioning, and does not replace structural verifications

Ó÷òåíà ìîíòàæíàÿ íàãðóçêà 1,5 kN/ì?

Ïðèìå÷àíèå : Íàñòîÿùàÿ òàáëèöà ïðåäíàçíà÷åíî äëÿ ïðåäâàðèòåëüíîãî îïðåäåëåíèÿ ðàçìåðîâ è íå 
ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ â êà÷åñòâå îêîí÷àòåëüíîãî ðàñ÷åòà. 

içindir  son boyutlandirma yerine geçmez.

250
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SR KOD
MALZEME
MATERIAL
ÌÀÒÅÐÈÀË

CUPLOCK  DÝKME
CUPLOCK  VERTICAL ELEMENT

ÂÅÐÒÈÊÀËÜÍÛÉ ÝËÅÌÅÍÒ

1 70500

ÖLÇÜ
DIME

ÐÀÇÌÅÐ
mm

DIMENS
AÐIRLIK
WEIGHT
ÌÀÑÑÀ

Kg.

AÇIKLAMA
EXPLANATION

ÎÏÈÑÀÍÈÅ

E. GALVANÝZ2,61

5,12

7,54

10,14

12,65

15,16

2 71000

3 71500

4 72000

5 72500

6 73000

500

1000

1500

2000

2500

3000

E. GALVANÝZ

E. GALVANÝZ

E. GALVANÝZ

E. GALVANÝZ

E. GALVANÝZ

CUPLOCK  ARAKASI
CUPLOCK HORIZONTAL CONNECTION ELEMENT

ÃÎÐÈÇÎÍÒÀËÜÍÛÉ ÝËÅÌÅÍÒ

7 80500 E. GALVANÝZ2,31

3,21

4,12

5,02

5,93

6,83

8 80750

9 81000

10 81250

11 81500

12 81750

500

750

1000

1250

1500

1750

E. GALVANÝZ

E. GALVANÝZ

E. GALVANÝZ

E. GALVANÝZ

E. GALVANÝZ

7,7413 82000 2000 E. GALVANÝZ

8,6514 82250 2250 E. GALVANÝZ

9,5515 82500 2500 E. GALVANÝZ

11,3616 83000 3000 E. GALVANÝZ

2,1520 90250 250 E. GALVANÝZ

3,0621 90500 500 E. GALVANÝZ

0,6022 91000 300 E. GALVANÝZ

BÝNA  DAYAMASI
CONSTRUCTION REST 

ÔÈÊÑÈÐÓÞÙÈÉ ÝËÅÌÅÍÒ

DÝKME  NÝPELÝ
CONNECTION PART

ÑÎÅÄÈÍÈÒÅËÜÍÛÉ ÝËÅÌÅÍÒ

5,4024 11500 500 E. GALVANÝZ

5,8025 11750 750 E. GALVANÝZ

HAÇLI ÜST AYAR VÝDASI 
UPPER CROSS-HEAD SCREW 

JACK
ÓÍÈÂÈËÊÀ ÐÅÇÜÁÎÂÀß 

(ÂÅÐÕÍßß)

3,6026 12500 500 E. GALVANÝZ

4,00
27 12750

750 E. GALVANÝZ

ALT AYAR VÝDASI 
LOWER CROSS-HEAD SCREW JACK
ÓÍÈÂÈËÊÀ ÐÅÇÜÁÎÂÀß (ÍÈÆÍßß)

1,2523 91000 300 E. GALVANÝZ
TABLALI  NÝPEL

CONNECTION PART WITH TABLE
ÑÎÅÄÈÍÈÒÅËÜÍÛÉ ÝËÅÌÅÍÒ

DÝYAGONAL
DIAGONAL

ÄÈÀÃÎÍÀËÜ 

17 85000 8,502000 E. GALVANÝZ

18 86000 9,952400 E. GALVANÝZ

19 87000 10,602600 E. GALVANÝZ

6,0028 13000 500 E. GALVANÝZ
DÜÞER KAFA
DROP HEAD

ÏÀÄÀÞÙÀß ÃÎËÎÂÊÀ



SR KOD

E. GALVANIZ16,90

18,80

21,00

27,60

30,1034 14500

3000

3500

4000

4500

5000

E. GALVANIZ

E. GALVANIZ

E. GALVANIZ

E. GALVANIZ

E. GALVANIZ18,90

21,15

27,80

30,30

10,50830

E. GALVANIZ

E. GALVANIZ

E. GALVANIZ

E. GALVANIZ

AYARLI DÝKME
 PUSH-PULL PROPS

ÓÏÎÐ ÂÛÏÐÈÌËßÞÙÈÉ 

35 E. GALVANIZ17,00

36

37

38

39

41 15000

13,48

15,95

18,15

19,8

21,45

24,75

2450

2900

3300

3600

3900

4500

26,954900

32,455900

H20 KIRIÞ
H20 BEAM

ÁÀËÊÀ H20

47 18245

48 18290

49 18330

50 18360

51 18390

52 18450

53 18490

54 18590

U AYARLI DÝKME
PUSH-PULL PROPS (U HEAD)

ÓÏÎÐ ÂÛÏÐÈÌËßÞÙÈÉ (ÒÈÏÀ U)

1430U

1435U

1440U

1445U

1450U

3000

3500

4000

4500

5000

ÜÇ  AYAK
TRIPOD

ÒÐÈÍÎÃÀ

KÝRÝÞ  DÝKMESÝ
VERTICAL ELEMENT FOR BEAM

ÂÅÐÒÈÊÀËÜÍÛÉ ÝËÅÌÅÍÒ 
ÄËß ÁÀËÊÈ

6,921500 E. GALVANIZ42 16000

2,10 E. GALVANIZ40 14900 250

ÝSKELE KONSOLU
SCAFFOLD CONSOLE

ÊÎÍÑÎËÜ ËÅÑÎÂ

15,301000 E. GALVANIZ

17,101250 E. GALVANIZ

19,001500 E. GALVANIZ

43 16100

44 16125

45 16150

A DÝKME  H20 APARATI
CROSS HEAD

ÓÍÈÂÈËÊÀ 

1,60 E. GALVANIZ47 17200

1,301.5 x 1.5 E. GALVANIZ46 17150

1.5 x 2.0

BORU KELEPÇESÝ
PIPE CLAMP

ÒÐÓÁÍÛÉ ÕÎÌÓÒ

EMPRENYE

EMPRENYE

EMPRENYE

EMPRENYE

EMPRENYE

EMPRENYE

EMPRENYE

EMPRENYE

29 14300

31 14350

14400

1445033

32
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MALZEME
MATERIAL
ÌÀÒÅÐÈÀË

ÖLÇÜ
DIME

ÐÀÇÌÅÐ
mm
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AÐIRLIK
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ÌÀÑÑÀ

Kg.

AÇIKLAMA
EXPLANATION

ÎÏÈÑÀÍÈÅ
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